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langsam #0114

Produktbeschreibung g
DIAMANT plasticmetal ist ein schnell aushartendes o)
polymergebundenes Metall-Reparatursystem fur das sichere |mm_._

Verflllen von Lunkern sowie kleinen und mittelgroBen Fehlstellen.
Durch seinen besonders hohen Anteil an echten Metallfullstoffen
weist plasticmetal ein sehr gutes Metallfinish auf und Iasst sich wie
Metall maschinell und manuell bearbeiten.

Als frei kombinierbares Reparatur-System passt sich plasticmetal von DIAMANT jeder spezifischen
Anforderungen perfekt an.

14 Metallpulver und 6 Harterfllssigkeiten lassen sich im plasticmetal Reparatur-System individuell
komponieren und anwendungsspezifisch einsetzen. Das frei wahlbare Mischungsverhaltnis erlaubt
dabei variable Viskositaten von fllssig bis pastds. Besonders praktisch und wirtschaftlich: Auch beim
Kleinstmengenbedarf ideal- da nicht angemischtes Material problemlos lagerfahig und somit fur spatere
Arbeiten sofort greifbar ist.

Eigenschaften

e hervorragender Metallcharakter

e sehr Gute Haftung auf allen Metallen und Legierungen

e bestandig gegen chemisch aggressive Medien

e permanente Temperaturbestandigkeit bis +160°C (kurzfristig: bis +220°C)
e kurze Aushartezeiten

e freies Mischungsverhaltnis (Konsistenz: flissig bis pastos)

e nach Aushartung bearbeitbar wie Metall und lackierfahig

speziell fir Serienproduktionen
Typische Anwendung

DIAMANT plasticmetal wird angewendet, um z.B. Lunker, Porositaten, Hohlrdume, Fehlstellen,
Abnutzung und Verschleil bei allen Guss-, Stahl- und Metalllegierungen zu reparieren und zu
korrigieren.
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PackungsgrofRen

Artikel Beschreibung

1309

3509

Sondergréfien auf Anfrage.

Produktdaten Anlieferzustand

Farbton Komponente A (Harz) Farblos

Lagerfahigkeit 18 Monate (5°C-+20°C)

Dichte Spez. Gewicht [g/cm?] 2-2,5

Mischverhaltnis Harz / Harter [Volumen] Mindestens 1:1 (Flussigkeit : Pulver) Maximal 1:3

(FlGssigkeit : Pulver) Variiert je nacarteh
gewdulnschter Viskositat

Topfzeit Tropfzeit (Min.) 30ml:30ml* : 18-20 Tropfzeit (Min.)
30ml:15ml* : 15-17

Aushartung (volle Belastung) [chemisch] 30 Minuten

Produktdaten (ausreagiertes Produkt)

Druckfestigkeit 160 N/mm? DIN53454

Zugfestigkeit 86 N/mm? DIN53455
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Zugscherfestigkeit 35 N/mm? DIN53283
Biegefestigkeit 95 N/mm?2 DIN53452
E-Modul 14500 N/mm? DIN5357
Temperaturbestandigkeit (permanent) 250 °C

Temperatirbestandigkeit (kurzzeitig) 350 °C

Farbe Farblos

Schlagzahigkeit 4.8 N/mm?2 DIN53453
Warmeleitfahigkeit 0,7-0,9 W/mK DIN53612
Harte 87-89 Shore D DIN53505

Aufbewahrung / Haltbarkeit

Im original, ungedffneten Behalter trocken, kihl und frostfrei (5°C-+20°C) lagern. Haltbarkeit 12
Monate. Vor direkter Sonneneinstrahlung schitzen. Héhere Temperaturen reduzieren die
Lagerfahigkeit.

Vorbereitung der Haftungsflache

Haftungsflachen aufrauen und mit DIAMANT Reiniger saubern. Die Oberflache muss trocken und sauber
sein. Die Arbeitstemperatur muss dabei im optimalen Temperaturbereich zwischen +5/+45°C liegen.

Verarbeitung

Das Pulver und die Harterflussigkeit in einem Volumenverhaltnis von mindestens 1:1 mischen (flussige,
gielBbare Konsistenz). Durch Hinzufugen von Pulver kann die Konsistenz von gieSbar bis hin zu pastds-
spachtelbar eingestellt werden. Das maximale Mischungsverhaltnis betragt 3:1 (Pulver : FlUssigkeit).

Anwendungsbeschreibung

Eine diinne Adhasionsschicht fest auf den Haftgrund mit dem Spachtel auftragen. Die Rest dachférmig
nachspachteln ohne dabei Luft einzuschlieBen.
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Aushartung

Die Aushartezeit von Harzflissigkeit langsam betragt 30 Minuten.

Entsorgung

Nicht verbrauchtest Restmaterial aus dem Dosen kann, wenn es im richtigen Mischungsverhaltnis
gemischt wurde und vollstandig ausgehartet ist, normal entsorgt werden (EAKV 170203).
Unvermischtes Material muss als chemischer Abfall entsorgt werden (EAKV 080111).

Sicherheitsdatenblatt

Bitte lesen Sie vor der Verarbeitung des Produktes das entsprechende Sicherheitsdatenblatt.
Sicherheitsdatenblatter erhalten Sie tagesaktuell auf Anfrage Uber info@diamant-polymer.de oder
telefonisch unter +49-2166-98360.

DIAMANT garantiert die Produkteigenschaften, solange diese nach den hier aufgefuhrten Vorgaben
gelagert und angewendet werden. DIAMANT Ubernimmt keine Verantwortung fur die Verarbeitung des
Materials. FUr weitere Fragen stehen ihnen unsere Techniker gerne zur Verfligung.

Werteintragung
Haftungsausschluss

Das Folgende ersetzt die Dokumente des Kaufers. Der Verkaufer Gbernimmt keine ausdrickliche oder
stillschweigende Zusicherung order Gewahrleistung, einschlieRBlich der Marktgangigkeit oder Eignung
fUr einen bestimmten Zweck. Auch wenn die Hinweise und Angaben in dieser Druckschrift auf unseren
eigenen Ergebnissen basieren und als zuverlassig gelten, kénnen wir keine Verantwortung bezuglich
der Eignung oder der Resultate bei der Weiterverarbeitung der hierin beschriebenen Produkte
Ubernehmen.

Ebenso lehnen wir jede Verantwortung fur Verluste oder Schaden ab, die direkt oder indirekt durch die
Verarbeitung unserer Produkte verursacht werden. Der Verarbeiter ist verpflichtet vor Gebrauch der
beschriebenen Produkte die Qualitat, Sicherheit und andere relevante Eigenschaften durch eigene
Versuche abzusichern. Wir gewahrleisten die einwandfreie Qualitat unserer Produkte nach MaRgabe
unserer Allgemeinen Geschaftsbedingungen.

Das alleinige Rechtsmittel des Kaufers und die alleinige Haftung des Verkaufers flr etwaige Anspriche
sind der Kaufpreis des Kaufers. Kein Hinweis in dieser Druckschrift darf als Anreiz, Empfehlung oder
Erlaubnis aufgefasst werden, bestehende Schutzrechte zu missachten. Beim Umgang mit unseren
Produkten sind die arbeitshygienischen- und gesetzlichen Vorschriften zu beachten. Im Ubrigen
verweisen wir auf die entsprechenden Sicherheitsdatenblatter.
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Diese Ausgabe ersetzt alle bisherigen Versionen
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